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Compuestos
Resinas Vydyne® para piensos compuestos 
PA66 y PA66/6 para uso general

   1 1     



Atributos clave del producto
El portafolio de piensos de Ascend Performance Materials 
consta de diversos grados de resinas con distintos niveles 
de viscosidad, humedad y opciones YI para que usted pueda 
encontrar el producto adecuado para sus aplicaciones 
especí�cas. La alta calidad de las resinas Vydyne® permiten 
reducir el tiempo de inactividad, mejorar la producción y ahorrar 
en costes de calidad durante el proceso de extrusión.

El exclusivo proceso de polimerización de Ascend ofrece 
las siguientes ventajas, esenciales para la productividad y 
funcionalidad de los piensos compuestos:

 � Peso molecular preciso, control de viscosidad
 � Equilibrio optimizado de grupos �nales para facilitar 
el mezclado y la �uidez

 � Bajo índice de amarillamiento para productos de 
colores naturales

 � Distribución uniforme del tamaño y la forma de 
los pellets (1,5 gr/100 pellets) para facilitar la 
uniformidad de alimentación, fusión y creación de 
un producto �nal homogéneo

 � Bajo recuento (≤ 5 ppm) de puntos negros (< 1 mm)

Todos los grados de piensos Vydyne PA66 cumplen 
con las normativas sobre productos alimentarios de 
la UE y de la FDA. Véanse las �chas técnicas de cada 
producto para consultar información especí�ca  
sobre cumplimiento.
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Norteamérica
1010 Travis Street, Suite 900
Houston, TX 77002 EE. UU.
+1 713 315 5700

Asia
Unit 3602, Raf�es City
No. 268, Xizang Road (M),
Shanghái, China 200001
+86 21 6340 3300

www.ascendmaterials.com
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