
   
          
            

         
         

             
          

 

        
          

       

     

         
    

         

        
          

        
 

        

         
       

      
     

 
    

   
   

   
    

  
   

      

             
       

   

    
     

 

   

Produzione di 
Compound
Resine base per compound Vydyne®  
PA66 e PA66/6 per tutti gli usi

   1 1     



Attributi chiave di prodotto
Il portfolio delle resine di base dell Ascend Performance Materials 
è composto da gradi con vari livelli di viscosità, umidità e YI 
che permettono di trovare il prodotto giusto per l’applicazione 
desiderata. L’alta qualità delle resine Vydyne® permette di ridurre 
i tempi di fermata e di migliorare la quantità e la qualità della 
materia messa in lavorazione, con economia di costi nel processo 
di estrusione.

L’esclusivo processo di polimerizzazione di Ascend offre  
i seguenti vantaggi che sono critici per la produttività e 
funzionalità nella preparazione delle resine base per compound:

� Peso molecolare preciso—controllo di viscosità

� Equilibrio ottimizzato dei gruppi inzio e �ne catena
per consentire miscibilità e �uidità

� Basso indice di ingiallimento per prodotti di colore
naturale

� Distribuzione uniforme della mistura e forma dei
granuli (1,5 gr/100 granuli) per favorire la continuità
di alimentazione, fusione e creazione di un prodotto
�nale omogeneo

� Basso contenuto (≤ 5 ppm) black specs (<1mm)

Tutti i gradi delle resine base Vydyne PA66 si 
conformano alle norme statunitensi della FDA per 
alimenti. Per informazioni di conformità speci�che 
vedere le schede dati dei prodotti.
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) 918 DMTSA

3

33ente (kg/mDensità appar

) 81 1ISO

4*

3Peso speci�co (g/cm

(mmol/kg, min)
4300-MTS

7

Gruppi �lani amminici 

solforico)
0 3ISO

Viscosity Number (acido 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

674674674674

1,141,141,141,14

78

Da 137 a 145Da 135 a 143Da 129 a 137 113 a 120

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

6744

1,141,141,144

Da 143 a 153Da 137 a 148  a 145

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

674674674

1,141,141,14

Da 137 a 148Da 223 a 242Da 183 a 200

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

   48

0,50,5

235245

44

674674

1,141,14

148
Da 137 a 

Da 135 a 146   8

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

0,50,50,50,5

260260260260

4444

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

0,50,50,25

2602600

4–4

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

0,50,10,1

255260260

–442

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

   

  

 

   

 
 

 
 

   
  

  

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

.neiosurtse
i o dssecoro pretni’e ltnaruà dtidimu’llo attepsie rnoisun fe ilairetam

l eà dtisocsii và dtilibata smtito’ne ucsinroST fM1o 2daro gvoun
l i,ertnol I.àtidium’ll ailibisne siniozlaumro flel neisiogagtnav

ti artsomio dnoi se shi ccinimmi alani �ppuri ge dnoizartnecnoc
a tavela eua sn loe cssala cua slleo ncin2 è uA10TN-Z1o 2darg

ovou nl I.66A P PAl deneiozadarg de laerasua cazne sneiozlaecism
n e inoisrepsia do lnotnesno) cSM-WB2R e 5-SF1, 2WB05
, Z1, 22A10TN-Z1, 2STM12a (tla e aideà mtisocsii a vdarI g

.neiozacilppa’ lre pierassecne
inoiztase pr etàidiu �taal’ lràretna motspomo cottood prl I.ealn�

o ttodorl pei dnoizatsere pr lee plaiznessà è etienegomo’i lun ci
ti acirae ctnemetroe e fnoizalecsia mlli alibisnei slairetae mranibmoc

i o dnottemre) pVLLVZ1S e 2L12a (ssaù bià ptisocsie a vnisee rL

.lena �neiozacilppa’ lre pierassecne
e hcinacceà mteirpore pà e ltidiui �e dhctisirettarae ce lrac�ircas

a zne6 s6Ai P PAe dloceloe mn loi cvtiiddi algee dnoizargetni’e l
o taredisee dnoizalecsii mo dllevil la ire tlamtito oirbiliuqe’e lraerc

r ee ptnematisoppti aalumroo fnoe ssae bnisee rllei ddari graI v

66A P PAdunoomp ci doneizaraper pla
ree psae bnisei rd dnecso Ailofotrol pI

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

   
   

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

.iraleni mehcira ci dialutncer peetavele
n oa e cmmai �ti dnadratii rvtiiddn aoo cgeipmi’r lee ptnemac�iceps

ti attegorti pato snoi sremilopoti cseu. Qoremonomoi cd
e noizartnecnoa cllee dnoiznun fC i5 °55 a 23a 2a de vhe cnoisui fd

arutarempe tnno haheciremiolop cneise retseu Q.iec�repu slalde
a rutina �noua bno unodeihcie rhi clani �noizacilppe e arolal ca

i libisnei svtiiddo anognetnoe chd cnuopmor ce) pSFX6S e 8FX58
, X86 (8/66Aà P PAtisocsia videi mi dremilopoe ccudord pnecsA

6//666A P PAdunoomp ci doneizaraper pla
ree psae bnisei rd dnecso Ailofotrol pI

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 
 

 

 

 

 

 

 

 



   
          
            

         
         

             
          

 

        
          

       

     

         
    

         

        
          

        
 

        

         
       

      
     

Nord America
1010 Travis Street, Suite 900
Houston, TX 77002 USA
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