
   
        

          
             

            
            

      

         
          
   

         

         
     

         
 

           
          

       
     

              

       
       

          
      
   

  
    

   
   

   
    

  
   

      

            
       

     

    
     

 

   

Résines pour 
Compounds Nylon
Résines de base pour composé Vydyne® 
PA66 et PA66/6 à usage standard
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Principales caractéristiques des produits
La gamme de matières premières d’Ascend Performance Materials 
comprend des qualités de résine avec différents niveaux de viscosité, 
d’humidité et d’indice de jaune, ce qui permet de trouver le produit adapté 
à chaque application. La haute qualité de la résine Vydyne® offre permet 
de réduire les temps d'arrêt, d’améliorer le rendement et de réduire les 
coûts de qualité dans le procédé d’extrusion.

Le procédé unique de polymérisation d’Ascend offre les avantages 
suivants, cruciaux pour la productivité et la fonctionnalité des matières 
premières pour composé :

 � masse moléculaire précise — contrôle de la viscosité ;

 � Teneur en groupes terminaux optimisée pour favoriser  
le mélange et la �uidité. ;

 � Faible indice de jaune pour les produits non 
colorés ;

 � distribution uniforme de la taille et de la forme des 
granulés (1,5 g/100 granulés) a�n de favoriser une 
alimentation et une fusion constantes et d’obtenir 
un produit de qualité homogène ;

 � Teneur en black specks (< 1 mm) faible (≤ 5 ppm).

Toutes les qualités de matières premières Vydyne 
PA66 sont conformes aux règlements alimentaires de 
l’UE et de la FDA. Pour obtenir des informations de 
conformité spéci�ques, veuillez consulter les �ches 
techniques individuelles des produits.

   1 1    4:38 PM    1 1    4:38 PM



 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

3   

only N

34 à 37

 sdunoomp Curo psnesiéR

s

N

s hau  

s t

V (acide formique) 98 D7MTSAR

see te ddohtéMétéirropP

eactivitéhaute r
Faible humidité, euqitséritcaraC

LVZ12tiudorP

ocsi veaiblFeiorgéatC  �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

é mtisocsiVétis �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

48 à 5445 à 5145 à 51 à 49

e

R

Usage général
jaune
faible indice de 

faible IJ
Faible humidité, 

x aminés 

S1F2SFWB05WB05
VEAU

2A01T

nnyeo m �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

Copolymèrtéisocsi vteuaH �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

45 à 51

es à viscosité moyenne

S

point de fusion

44 à 50

bas e à Copolymèr
éamélior

aspect de surface 
 e IJ

  face 

F6X8SF5X8
U

olymèr �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

45 à 44 à 4841 à 4534,5 à 37,5

é m

NOUVEAU

élevés
terminaux aminés 

oupes GrUsage général

l'extrusion
fusion pendant 
Stabilité de te �uidité

TN-Z211Z2
NOUVEAU

TS1M2
OUVEAU

S1L2

tisocsiVétis �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

45 à 51117 à 14575 à 90

Copolymèr

NOUVEAU

é, faible IJamélior
aspect de surface 

osion l’extr
haute stabilité durant 
Faible humidité, 

osion l’extr
haute stabilité durant 
Faible humidité, 

8X8
NOUVEAU

5B63A6

téisocsi vteuaH �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

0,35

260

4

674

1,14

50

112 à 119

Humidité (% max.) 69

ne d’APMotocole de test inter*Pr

68 DMTSA

7Point de fusion (°C) 531 1ISO

5Indice de jaune (max.) 219 DMTSA

5
)

918 DMTSA

3

3(kg/m
ente Densité appar

(g/cm3)
81 1ISO

4*

Densité 

amine (mmol/kg, min)
4300-MTS

7

oupes terminaux Gr

(acide sulfurique)
0 3ISO

Indice de viscosité 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

67674674674

1,11,141,141,14

78

137 à 135 à 143129 à 137113 à 120

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

6744

1,141,141,1414

8

143 à 153137 à 148 à 145

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

674674674

1,141,141,14

137 à 148223 à 242183 à 200

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

0,50,5

235245

44

674674

1,141,14

137 à 148135 à 146

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

0,50,50,50,5

26260260260

4444

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

0,50,25

2602600

4–4

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

0,50,10,1

255260260

–442

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 



 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

  

   

  

  

      
  

   

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

egaeganlér muos penisée re dmamG

.uond ftaét’ l àéitidmuh’l
e s div-à-sie vlbauqrameé rtilibate snr uirffo’n d�é aért cnemmecér

é tST a éM1e 2dare g. Ltnasopmoe crtua’c devs anosianibmoc
s esuerbmoe nt demrei pus qenimx auanimres ttnemepuorg

n r euenee ttuaa he sn dosian rl eaicépt ss2 eA10TN-Z1e 2darg
e . Lftiubirtsie dpye ts degnaléx mue aétpadt anemerèiluctirap
t no) sSM-WB2t 5R e-SF1, 2WB0, 5Z1, 22A10TN-Z1, 2STM12(

d radnats sétisocsie vt dé etisocsis vetuan hs eedars geL

. siuqet rsf etiubirtsie dpye te dgnalém
n d unauu qé ovele égrahe cx duae te dcnesérn p, etnemelliasic
u s aelbisnes sdnuopmoe cn dotiasiltiu’e ls dros leédnammocer

t nemerèiluctirat pno) sVLLVZ1t 2S eL12é (tidiue �tuas à henisés reL

.lna �dounmpoc
u s deuqinacés météirpors pet lé etidiua �e lui qsnis aftiidda

s tneréffis dee dgnalée mr lesirovae fn d�n aioc sevs aisioht cnos
s dnuopmos cer delumror fuos peésiltis uerèimers perètias meL

dnecsA’’A d6A6PPA6
ésompo curo psnesié re demmaG

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

    

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 .slearnéi msegrhac

n esrunee tsetu ha detndeèsso p ouségufign isdounmpo csde
s naé dsiltie urtr êuos puçnot cnos serèmylopos ce. Lematcalorpac

n n eotiartnecnor cuee ln doticnon fC e5 °55 à 23e 2t dnairav
n oisue fs derutarépmes tet dns oerèmylopos ce. Lecafrue sd

t att énellecxn et unaréuqeu rr ouelaha cs à lelbisnes sftiidds aed
t nanetnos cdnuopmos cee driudoré à pntise) dSFX6, 8SFX5, 8X8(8

d radnaté stisocsie v6 d/6 66As P PAerèmylopos cet diudord pnecsA

dnecsA’’A d6//66A6PPA6
egaeganlér muos penisée re dmamG

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 

 �

 �      

 �

 

 

 

 

 

 

 
 



   
        

          
             

            
            

      

         
          
   

         

         
l      

         
 

           
          

       
     

              

       
       

          
      
   

Amérique du Nord
1010 Travis Street, Suite 900
Houston, TX 77002, États-Unis
+1 713 315 5700

Asie
Unit 3602, Raf�es City
No. 268, Xizang Road (M),
Shanghai, Chine 200001
+86 21 6340 3300

www.ascendmaterials.com
© 2016 Ascend Performance Materials Operations LLC

Les marques et les logos Ascend Performance Materials et Vydyne sont  
des marques déposées d’Ascend Performance Materials Operations LLC.
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